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Greifeinrichtung fur -rotationssymmetriische Werkstucke 

Die^ Erf indung betrifft eine Greifeinrichtung fur rotations- 
syrametrische Werkstticke, zur Entnahme der Werkstiicke aus 
lagedefinierten Speicherplatzeh von Werkstuckspeichern ' " 
Oder Transportmitteln und deren Zufiihrung zu den Spann- 
einrichtungen der Bearbeitungsspindeln vori Werkzeugma- " 
schinen sowie zur Ruckfuhrung der Werkstiicke zum Speicher- 
platz. 

Fur den automatischen Werkstiickwechsel an ?/erkzeugmaschi- 
nen sind verschiedenartige Greifeinrichtungen bekannt. 
Die Formen der Greiferbacken richten sich dahei nach den 
jeweiligen Werkstfickfc-rmen. Zum Greifen von Rohlingen, die 
einer rotatibnssyrametrischen Bearbeitung unterzogen werden 
sollen, haben sich Greifeinrichtungen bewahrt, deren Grei- 
ferbacken eine. sichere Dreipunktanlage des ergriff enen 
Werkstiickes im Greifer gewahrleisten. Dazu ist ein Greifer- 
backen mit einer ebenen Klemmflache ausgestattet , wahrend 
der andere Greif erbacken V-formig zueinander stehende- Zen- 
trierflachen aufweist. Durch diese Kerkmale uben die bei 
Rohteilen unvermeidlichen Abweichungen von der . zylindri- 
schen Form keinen Einflufi auf die Spannsicherheit der 
Greiferbacken aus. Dieser fur die Betrie.bssicherheit.we- 
sentliche Vorteil ist aber nur an sol chen Greifeinrichtungen 
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nutzbar, mit welchen die Werkstucke nach der Bearbeitung 
auf ortlich nicht genau definierte Speicherplatze abgelegt 
werden. Die Ablage auf oder in SpeicherplStzen, in denen 
die Achslage der V/erkstucke eine fur den weiteren Werkstiick- 
flufi zweckgebundene Zentrierung erfordert, ist nicht moglich. 
Die Ursache daftir liegt darin begriindet, da£ die Greifer- 
backen der bekannten Greif einrichtungen fur rotationssym- 
metrische Werkstucke gleichmaSig gegeneinander bewegt wer-- 
den, also beim Cffnen und SchlieBen jeweils gleiche Wegstrek- 
ken zurCicklegen. Infolge der durch die Bearbeitung bedingten 
Durch&iesserverminderung des V/erkstuckes verschiebt sich die 
Achslage des Werksttickes zwischen den Greiferbacken in 
Richtung auf die V-formig zueinanderstehenden Zentrierflachen 
so daJ3 das Werkstilck nach seiner Ruckfuhrung zum Speicher- 
platz nicht mehr in dessen Zentrierglieder absetzbar. ist. 

Zweck der Erfindung ist es, den Vorteil der sicheren Drei- 
punktanlage der Werkstticke zwischen den Greiferbacken zu 
erhalten und dabei auch fur lagedef inierte Speicherplatze 
init Zentriergliedem fur die Werkstucke eine betriebssiche- 
re Ablage der Werkstucke nach der Bearbeitung zu sichern. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Greif ein- 
richtung fur rotationssymmetrische Werkstucke, zur Entnah- 
me der Werkstticke aus lagedef inierten SpeicherplStzen von 
Werkstuckspeichern oder Transportmitteln und deren Zufuh- 
rung zu den Spanneinrichtungen der Bearbeitungsspindeln 
von Werkzeugmaschinen sowie zur Ruckfuhrung der Werkstuk- 
ke zum Speicherplatz, mit einem Antrieb zur Betatigung 
von zwei Greiferbacken, wobei eih Greiferbacken mit einer 
ebenen Klemmflache am Werkstuck tangiert und der zweite 
Greiferbacken V-formig zueinander stehende Zentrierflachen 
aufweist, zu schaffen, bei welcher die Lage der Werkstuck- 
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achse zwischen den Greiferbacken, wie sie bei der Entnahine. 
Werkstiicke aus den Speicherplatzen vo.rhanden ist, naeh der 
Bearbeitung und der dam-it verbundenen Durctoesserverminde- 
rung ? beim Wiedererfassen dureh die Greiferbacken, zwi— 
schen die sen mit der .geringstmoglichen Abweichung erhalten 
bleibt.. 

Erf indungsgemaB v/ird das dadurch erre icht,, daB das liber- 
setzungsverhaltnis fur den Antrieb der Greif erbacken der- 
art unterschiedlich. ausgelegt ist, daB-sich der Greif er- 
backen ait den V-foimig zueinanderstehenden Zentrierfla- 
chen zum Greiferbacken mit der ebenen Kleirmrf lache im Ver- 
haltnis 1 bewegt, wobei der Winkel der 

sin Jl ' - ' 

2 * 

Winkel ±st 9 unter welchem die Zentrierflachen zueinander 
steiien. . 

Die Vorteile der erf indungsgemaBen Greif ere inrichtung sind 
insbesondere in der Erhohung der Betrie.bssicherheit zu 
erblicken.. Einerseits sichere Spannung bzw. Haltung der 
Werkstucke zwischen den Greif erbacken und andererseits 
lagegereehte Wiederablage in den Speicherplatzen sichern 
einen kontinuierliclien Ablauf des Werkstiickflusses. Die 
durch. f ehlerhafte Ablage verursacklsen Storungen konnen 
als Folgeerscheinung ernsthafte. Havariefalle nach sich 
Ziehen. In der Verhinderung aerartiger Storungen liegt ein 
hoher mater ieller Nut zen. 

Die Erfindung is* naciistehend anhand eines bevorzugten 
Ausfuhrungsbeispiales nfiher erlautert. - 
In den zugehorigen Zeiehnungen zeigen: 

Fig* 1 : den kinematischen Aufb.au der Greif ere inrichtung, 
Fig, 2: k den Schnitt nach Linie A-B., • gemaB Fig. 1 ' " 

- 4 - 



309822/0784 



~ 4 - 2254784 

Die erf indungsgemafie Greif einrichtung besteht aus einem 
Greif erkopf 1 , in welchem Greif erbacken 2; 3 durch Antriebs 
mechanismen gegeneinander verschiebbar gelagert sind. 
Der Greif erbacken 3 ist mit einer ebenen idemmf lache 4 
ausgestattet, die am Umfang des erfa£ten Y/erkstuckes 5 
tangential anliegt. Damit zum sicheren Erfassen des V/erk- 
stuckes 5 eine Dreipunktanlage zwischen seinem Umfang 
und den Greif erbacken 2 j 3 zustande kommt, weist der Grei- 
. ferbacken 2 V-formig zueinanderstehende Zentrierf lachen 
6; 7 auf , die unter dem V/inkel fi> zueinander stehen. 
Die Greiferbacken 2; 3 sind mit GleitfuCen 8; 9 versehen, 
die in einer Fuhrung 10 im Greif erkopf 1 gelagert sind. 
An jedem GleitfuJS 3; 9 ist eine Zahnstange 11; 12 ange- 
bracht. Als Antrieb fur die Greiferbacken 2; 3 dient 
eine' Schubstange 13, welche in den Greiferkopf 1 hinein- 
ragt. Diese Schubstange 13 tragt einen Znhnstangenkopf " 1 4. 
Das UbersetzungsverhSltnis vom Antrieb mittels der Schub- 
stange .1 3 zu den Zahnstangen 11; 12 der Greiferbacken 2; 

3 ist unterschiedlich ausgelegt. Die Verbindung des 
Zahnstangenkopifes 14 zur Zahnstange 11 ist iiber ein Ritzel 
15 hergestellt, welches als Zwischenrad wirkend die Be- 
wegung dea* Schubstange 13 im Verhaltnis 1 :1 auf den Grei- 
ferbacken 2 ubertragt. Damit die Zentrierf lachen 6; 7 

des Greif erbackens 3 gleichzeitig mit der Klemmfiache 

4 am Umfang des Werkstiickes zur Anlage gelangen, muJS der 
Greiferbacken 2 einen gro£eren 7/eg zurucklegen als der 
Greiferbacken 3« Die GroJSe der V/egdiff erenz richtet sich 
nach dem Winkel (I , den die Zentrierf lachen 6; 7 mit- 
einander einechlie£en. Deshalb ist das Ubersetzungsver- 
hSltnis zwischen der Schubstange 1 3 und der Zahnstange 

1 2 des Greif erbackens 3 nach der Beziehung 

S 1 = -1 

S 2 sin A 

2 
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ausgelegt. Darin bedeuten: S 1 den Weg der Schubstange 1 3, 
der gleichzeitig dem Weg-des Greif erbackens. 2 entspricht 
und S2 den. Weg des Greif erbackens 3- Zur Verwirklichung 
dieses -UbersetzungsverhaXtnisses ist die Verbindung. vom 
Zahnstangenkopf 14 zur Zahnstange 12 des Greif erbackens 3 
iiber ein Ritzel 15, das in den Zahnstangenkopf 14 eingreift 
und ein gleichachsig zum Ritzel 16 gelagertes,. mit die— . 
sen test verbundenes ' Zahnrad 17 herstellt, welches mit 
der Zahnstange 12 des Greif erbackens 3 kamnrt. 
Durch diese erf indungsgemaJSe Gestaltung bleibt die Achs- 
lage des Werkstuckes 5 auch bei starker Ve rminde rung des ' 
Durchmessers nach der Bearbeitung gegentiber dem Greif er- 
kopf 1 erhalten, 

Im Ausfuhrungsbeispiel wurden zur Verwirklichung der 
UbersetzungsverhMltnisse Zahnstangen und Zahnrader ver- 
wendet* Diese Ubersetzungsverhaltnisse sind auch mit 
anderen Kitteln, beispielsweise mit Kurvenscheiben oder 
Hebe lge trie ben herstellbar. 
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Patentanspruch : 

Greif einrichtung fur rotatianssymmetrische ?/erkstucke, 
zur Entnahine der Werkstiicke aus lagedef inierten Spei- 
cherplStzen von Werkstuckspeichern oder Transportmitteln 
und deren Zufuhrung zu den Spannainrichtungen der Bear- 
be itungsspindeln von Werkzeugmaschinen sowie zur Ruck- 
ftihrung der Werkstiicke zum Speicherplatz, mit einem 
Antrieb zur Betgtigung von zwei Greiferbacken, wobei ein 
Greif erbacken mit einer ebenen ICL.emmfiache am Umfang des 
Werkstiickes tangiert und der zweite Greiferbacken V-formig 
zueinanderstehende Zentrierflachen aufweist, 
dadurch gekennzeichnet , 

daS das Ubersetzungsverhaltnis fur den Antrieb der Grei- 
ferbacken (2; 3) derart unterschiedlich ausgelegt ist, 
da£ sich der Greiferbacken. (3) mit den V-foimig zuein- 
anderstehenden Zentrierflachen (6; 7) zum Greiferbacken 
(2) mit der ebenen Klemmf lache (4) im Verhaltnis 

1 

sin £ 

2 

bewegt, wobei der Winkel fi> der Winkel ist, unter welchem 
die Zentrierflachen zueinander stehen. 
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